Controle de Processos

Gabarito Teste 3
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b) A valvula de controle deve ser do tipo falha fecha (ou ar-para-abrir) para evitar o

transbordamento da absorvedora em caso de falha de energia.

O controlador deve ser de acédo direta, pois aumentando a composic¢ao do gas de saida,

aumenta-se a saida do controlador. Isto abre a valvula, aumentando o fluxo de 4gua para



a absorvedora, que ird absorver mais amonia. Assim, a composicdo da amonia na saida

de gas diminui.
c)

O diagrama de bloco é:
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e Funcédo de transferéncia do processo Gp:
Usando o método de Sundaresan:
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Podemos calcular a constante de tempo t € o tempo morto 6:
6 =1,3t; —0,29t, - 6 = 31,25
T=0,67(t, —t;) > T=4609s
Assim, a funcédo de transferéncia do processo sera:
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As funcdes de transferéncia do diagrama de bloco séo:
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A funcéo de tranferéncia do controlador sera calculada no item abaixo.



d)

Para sintonizar o controlador P malha aberta devemos utilizar a seguinte tabela:

Ganho Proporcional Tempo integral Tempo derivativo
Tipo de controlador
K. T T
P 1 <t_0)_1 - ;
K\t
-1
P 0,9 (t_()) 3,33t -
K\t
PID 12 (t_0> 2,0t, 2
K\t 2

Obs:. t—=0

O parametro de sintonia do controlador proporcional P seré:
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A funcéo de transferéncia do controlador sera:
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